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1. Sicherheitshinweise

Die Schweil3presse dient ausschliel3lich zum Verschweilen von Kunststoff — Transportbandern und
darf fir andere Zwecke nicht eingesetzt werden. Bitte beriicksichtigen Sie unsere Hinweise in der
Anleitung zu lhrer eigenen Sicherheit!

Die Martens— Schweil3pressen sind speziell daflir ausgelegt, Bandqualitaten der Martens
Transportbander GmbH & Co. KG zu verschweil’en. Daruber hinaus ist es moglich, diese Gerate zum
Verbinden von Materialien anderer Hersteller zu verwenden. Bitte haben Sie allerdings Verstandnis

dafur, dass wir fur Fremdmaterialien keine Verarbeitungshinweise geben kdonnen.

2. Beschreibung der SchweiBpresse

Die Schweil3pressen bestehen aus einem 2-teiligen Grundgerat, Ober- und Unterteil, mit integrierten
Flach-Heizelementen. Die Breite der Heizzonen betragt standardmaRig 100 mm. Die Lange der

Heizelemente richtet sich nach der Baugrofle.

Folgende GerategroRRen sind verflgbar:

Geratetyp 700 900 1200 1400 1700
Gesamtlange 870 mm 1.070 mm 1.370 mm 1.570 mm 1.870 mm
Heizbereich 700 mm 900 mm 1.200 mm 1.400 mm 1.700mm
Max. Bandbreite bei 60° 420 mm 620 mm 820 mm 1.050 mm 1.300 mm
FV
Gesamtgewicht 25 kg 31 kg 41 kg 46 kg 56 kg
Gesamthdhe 240 mm 240 mm 240 mm 240 mm 240 mm
Gesamtaulienbreite 175 mm 175 mm 175 mm 175 mm 175 mm
Arbeitstemperatur 0 -200°C 0 -200°C 0 -200°C 0 -200°C 0 -200°C
Netzspannung 220/380V 220/380V 220/380V 220/380V 220/380V
50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz

Sonderausflihrungen in anderen Langen und/oder Breiten sind bei Bedarf lieferbar.

Die Gerate sind fuir den Anschluss einer Wasser- oder Luftkiihlung vorgesehen. Fir die Vorbereitung

von Fingerverbindungen ist das entsprechende Zubehor beigefugt.

Fir gepragte Transportbander werden Silikon- Pragematten als Sonderzubehér angeboten.




MARTENS

Tramparthinder - Comveyar bety « Rander trasaparte

T
5

3. Einzelteilliste

Die obere Gerateeinheit besteht aus:

Aluminium-U-Profil mit fest installierten Bestandteilen
Aluminium-Vierkantverstarkungsrohre

Holzplatte

Wasserkuhlrohre mit Anschlissen

Heizelement

2 Stiuck Kunststoffgriffe.

Die untere Gerateeinheit besteht aus:

Aluminium-U-Profil mit fest installierten Bestandteilen
Aluminium-Vierkantverstarkungsrohre

Holzplatte

Druckschlauch mit Ventil

Heizelement

2 Stlck Arretierungsbugel mit Befestigungsknebel.

Zubehor:
Artikel Artikelnummer
2 Stuck Kunststoffplatten, 150 mm Gem. Lange
Teflon- Glasgewebe 68/0,62 (grob) 2670010
Teflon- Glasgewebe 68/0,25 (glatt) 2670004
Zollstock 2100039
Schere 2100030
Messer 2100032
Ersatzklingen 2100026
Lotpistole 2091016
Lotfuly 2100034
Fingermarkierungsfolie, 90 Grad 2100007
Fingermarkierungsfolie, 60 Grad 2100006
Aluminium- Winkel, mit Griff 2100043
PU- Schweif¥folie, transparent, 200 my 2100107
Doppelseitiges Klebeband 2100063
FuBluftpumpe 2100044
Temperatursteuerkoffer mit Thermostat 2086006
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Sonderzubehor
Artikel Artikelnummer
Pragematte mit Struktur 90° nach Kundenwunsch zum Erhalt der 2690001
Pragung im Schweillbereich, 220 mm breit, Lange beliebig
Pragematte mit Struktur 60° nach Kundenwunsch zum Erhalt der
2690002

Pragung im Schweillbereich, 220 mm breit, Lange beliebig

4. Vorbereitungsarbeiten fir Fingerverbindungen

1. Wir empfehlen grundsatzlich eine diagonale Verbindung (60°). Nur bei unglinstigen

Platzverhaltnissen sollte eine rechtwinklige (90°) Verbindung durchgefihrt werden.

2. Der Zuschnitt muss 120 mm langer sein als die endlose Lange des Bandes (z.B. endlose
Lange 3.000 mm = Zuschnitt 3.120 mm)

3. Von einem Bandende ausgehend messen Sie 120 mm ab. Dieser Bereich wird auf der

Bandoberseite markiert.

4. Es folgt das Ausrichten des Transportbandes mit Hilfe eines Lineals. Das unmarkierte
Bandende Uberlappt bis zur Markierung (120 mm). Sichern Sie das Transportband mit

Gewichten gegen Verrutschen ab.

5. Klappen Sie das unmarkierte Bandende zurtick und bringen Sie innerhalb der Markierungen

zwei Streifen beidseitiges Klebeband tber die Bandbreite an.

6. Die Fingermarkierungsfolie wird auf den fixierten Verbindungsbereich geklebt. Die Kante der

Klebefolie muss mit dem Bandende Ubereinstimmen.

7. Legen Sie die Schneidunterlage (z.B. das Holzbrett) unter den Verbindungsbereich und
schneiden Sie die einzelnen Finger mit dem Messer. Die Reste der Markierungsfolie, des

Klebestreifens und die ausgeschnittenen Bandreste mussen unbedingt entfernt werden !

Hinweis: Achten Sie stets darauf, dass das Bandmaterial fixiert bleibt. Damit wird spéater

ein gerader Bandverlauf gewahrleistet.
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8. Das glatte Teflonmaterial der Schweil3presse wird als Unterlage verwendet. Dadurch wird bei
dem folgenden Arbeitsgang ein Verkleben des Materials verhindert. Schieben Sie die Finger
der beiden Transportbandenden méglichst dicht ineinander. Mit der Létpistole wird die
Beschichtung an den StofR3stellen der Finger miteinander verschmolzen. Somit entsteht ein

provisorischer Verbund.

Hinweis: Verwenden Sie die Lotpistole nicht mit durchgehend gedriicktem Bedienschalter.
Der Kontaktschalter kann dadurch festbrennen und die Lotpistole liberhitzen. Taktweises
Driicken des Schalters verhindert das Festbrennen und die Lebensdauer der Loétpistole

wird erheblich verlangert.

9. Schneiden Sie die Schweil¥folie auf die benotigte Lange. Die gelbe Trennfolie wird entfernt
und die Schweil¥folie auf die fixierten Finger gelegt. An den Kanten der Folie erfolgt jetzt die

punktweise Befestigung mit der Létpistole.
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5. Gerateaufbau fur VerschweiBungen

Nach den auf Seite 6 genannten Vorbereitungen, wird das Transportband in die Schweil3presse wie

folgt eingebaut:

Ldsen der Befestigungsknebel an den Arretierungsbigeln durch Anheben der Knebel.

Klappen Sie die Bligel ab.

Entfernen der oberen Gerateeinheit, sowie der anderen Hilfsmittel wie z.B. Kunststoffplatten,

Teflon-Glasgewebe usw.

Montieren Sie das Gerat und das vorbereitete Band folgendermalien:

10.

11.

Das Schweil3pressenunterteil unter die vorbereitete Verbindung schieben.

Die Kunststoffplatte unter die Verbindung auf das untere Schweil3pressen-Segment legen.

Das grobe Teflon-Glasgewebe (68/0,62) unter die Verbindung auf die Kunststoffplatte

positionieren.

Das Transportband mit der vorbereiteten Verbindung mittig auf dem Teflon-Glasgewebe

ausrichten.

Reste aus identischem Bandmaterial formschlussig direkt an die Verbindung legen. Dadurch
wird verhindert, dass die aulderen Finger sich wahrend des Schweilvorganges seitlich
verschieben.

Das glatte Teflon-Glasgewebe (68/0,25) auf den Verbindungsbereich platzieren.

Die zweite Kunststoffplatte auf das glatte Teflon-Glasgewebe legen.

Montieren Sie jetzt das Schweil3pressenoberteil, die Arretierungsbigel hochklappen bis die

Befestigungsknebel einrasten.

5
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6. Arbeitsablauf

1. Stecken Sie die Fuhler des Temperatursteuergerates in die Bohrung des unteren

Heizelementes.

Hinweis: Wird der Fiihler nicht verwendet, kann es durch Uberhitzung zur Beschidigung

der Heizelemente kommen.

2. Anschliel3en der FulRpumpe an das Ventil des Druckschlauches. Jetzt wird der Druck
aufgebaut, der fir den entsprechenden Transportbandartikel erforderlich ist. Die Fullpumpe
bleibt wahrend des Schweillvorgangs an der Presse angeschlossen. Kontrollieren Sie
wahrend des Schweillvorgangs gelegentlich den eingestellten Druck.

3. Anschliel3en der Heizelemente an die im Temperatursteuergerat befindlichen Steckdosen.

4. Anschliel’en des Temperatursteuergerates an den Stromkreis.

5. Einstellen des Thermostates auf die flir den Transportbandartikel vorgeschriebene

Temperatur.

6. Beide Heizelemente heizen jetzt bis zur vorgewahlten Temperatur auf. Eine optische Kontrolle

ist jederzeit am Thermostat mdglich.

7. Bei Erreichen der gewiinschten Temperatur schaltet das Steuergerat automatisch ab. Das

Abkuhlen der Heizelemente kbnnen Sie ebenfalls am Thermostat kontrollieren.

8. Das Abkihlen kénnen Sie nach Absinken der Temperatur auf ca. 130 Grad durch eine
Wasserkuhlung beschleunigen. Schliel3en Sie dafiir einen Wasserkreislauf an die dafir
vorgesehenen Anschlisse im oberen Heizelement an.

Achtung!! Das Gerat ist sehr hei. Wir empfehlen jetzt Schutzhandschuhe zu tragen !

9. Bei einer Temperatur von ca. 80° C kann das Transportband aus der Schweil3presse

enthommen werden.
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10. Schneiden Sie die beigelegten Seitenteile mit dem Messer und einem Lineal ab. Verwenden

Sie daflr eine Unterlage.

11. Das Transportband ist jetzt einsatzbereit und kann nach den Vorgaben des Anlagenherstellers

eingefahren werden.



