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Transportbander - Conveyor belts - Bandes transporteuses

Stabgeflechtbander )
ENDLOSVERBINDUNGEN DURCH ROHRCHEN
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1. Einen Stab aus dem Gitter flechten.

[ N |
*E EL 2. Zerschneiden dieses Stabes gemiB Abbildung.
- N 3. Achtung: in angetriebene Maschen diirfen
MS—Q@ keine Rohrchen eingefiigt werden.
Eﬁ WE Il Einhaken der Zahnradkante A
() () durch beide Bandenden.
I @ U [ v Ill Die Abschlussésen mit einem
i = Schraubendreher einhaken.
S i e
Ve al IV Einfddeln eines Drahtendes
— — mit einer Spitzzange.
I Q N V  Beginn des Finfiigens einer Einzelmasche B.
) ;N
= h\ﬂk VI Ende des Einfligens einer Einzelmasche B
e (] \ unter Benutzung einer Spitzzange.
V G — o Vil 1. Emsc_hleben eines Rohrchens C
e s el auf ein Drahtende.
k= - 2. Gegeniiberliegenden Draht in die andere
1] A (1 Offnung des Rohrchens driicken
J: ) BL (die Benutzung zweier Spitzzangen
erleichtert diese Arbeit).
V O —— A —_— = 3. Die Rohrchen kénnen durch
- L AL
V@) el Flachdriicken mittels einer Zange
= L an beiden Enden fixiert werden.
1/ — I_SL 4. Falls erforderlich: deformierte
A R Drahtstiicke gerade richten.
VI § Y e VIII Das Stabgeflechtband ist einsatzbereit.
/) /T
e ¢ Bitte beachten
j: ) Zt a) Stabgeflechtbidnder ohne Zahnradkante werden
3 O entsprechend obiger Anleitung verbunden.
b) Rohrchenlinge:
VIl @ 0 Maschenldnge minus ca. 10 mm.
Ve = ¢) Die Réhrchen kdnnen auch fiir
Vi — a0 Reparaturen verwendet werden.
/g -\ d] duBere Draht Standardlingen/mm
() L (I Réhrchen @/mm
@/mm
2,0 09/1,0/1,2 20/30/40/50
B B 1,25
VI G [ 2,5 1,41,6 20/30/40/50
A [ 3,0 1,8/2,0 20/30/40/50
Ve = 35 2,35 40/50/70
V@) X 4,0 2.8 50
e (D (SondergréBen auf
@) LD Anfrage)




