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MÄRTENS Transportbänder GmbH & Co. KG
Lise-Meitner-Str. 18
D-24941 Flensburg · Germany

Tel.: +49 461 9047- 0
Fax: +49 0461 9047-150
Internet: www.maertens.de

Stabgeflechtbänder 
ENDLOSVERBINDUNGEN DURCH RÖHRCHEN

I  1. Einen Stab aus dem Gitter flechten.
 2. Zerschneiden dieses Stabes gemäß Abbildung.
 3. Achtung: in angetriebene Maschen dürfen   
  keine Röhrchen eingefügt werden.

II  Einhaken der Zahnradkante A 
 durch beide Bandenden.

III  Die Abschlussösen mit einem 
 Schraubendreher einhaken.

IV  Einfädeln eines Drahtendes 
 mit einer Spitzzange.

V  Beginn des Einfügens einer Einzelmasche B.

VI  Ende des Einfügens einer Einzelmasche B   
 unter Benutzung einer Spitzzange.

VII  1. Einschieben eines Röhrchens C 
  auf ein Drahtende.
 2.  Gegenüberliegenden Draht in die andere   
  Öffnung des Röhrchens drücken 
  (die Benutzung zweier Spitzzangen 
  erleichtert diese Arbeit).
 3. Die Röhrchen können durch
      Flachdrücken mittels einer Zange
      an beiden Enden fixiert werden.
 4.  Falls erforderlich: deformierte
      Drahtstücke gerade richten.

VIII Das Stabgeflechtband ist einsatzbereit.

Bitte beachten
a)  Stabgeflechtbänder ohne Zahnradkante werden  
 entsprechend obiger Anleitung verbunden.
b)  Röhrchenlänge:
 Maschenlänge minus ca. 10 mm.
c)  Die Röhrchen können auch für
 Reparaturen verwendet werden.
d) äußere 

Röhrchen
Ø/mm

Draht
Ø/mm

Standardlängen/mm

2,0 0,9/1,0/1,2 20/30/40/50
1,25

2,5 1,4/1,6 20/30/40/50
3,0 1,8/2,0 20/30/40/50
3,5 2,35 40/50/70
4,0 2,8 50

  (Sondergrößen auf 
Anfrage)
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