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MÄRTENS Transportbänder GmbH & Co. KG
Lise-Meitner-Str. 18
D-24941 Flensburg · Germany

Tel.: +49 461 9047- 0
Fax: +49 0461 9047-150
Internet: www.maertens.de

Stabgeflechtbänder 
ANTRIEBSELEMENTE UND ZAHNKRÄNZE

Stabgeflechtbänder werden durch Wellen 
mit aufgezogenen Zahnkränzen angetrie-
ben. Die Anordnung der Zahnkränze ist auf 
der nachfolgenden Skizze demonstriert.
 

Richtwert für die Zahnkranzbreiten
Maschenlänge ./. 10mm

Material
Wellen = Stahl, Edelstahl
Zahnkränze  = POM, PEEK, Stahl,
           Edelstahl

Einsatzzwecke
POM wird für den Standardbetrieb einge-
setzt während PEEK, Stahl und Edelstahl 
auch für den Einsatz im Hochtemperatur-
bereich geeignet ist.

dA = Wellen   - Ø/Antriebswalze/mm

Zahnkranzberechnung

Teilkreisumfang = Zähnezahl x TeilunAg
Teilkreis-Ø (do) = Teilkreisumfang: 
Fußkreis-Ø (df) = Teilkreis-Ø ./. Draht-Ø 
Außen-Ø (dk) = Fußkreis + 2 x Zahnhöhe*

do = Teilkreis - Ø/mm
df = Fußkreis - Ø/mm
dk = Außen - Ø/mm

*Zahnhöhe/mm Draht-Ø/mm
2,0 0,9 und 1,0 im Teilungsbereich 3,5 - 4,4 mm
3,0 0,9   -  1,4
4,0 1,6   -  2,0
5,0 2,35 -  2,8
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