MARTENS Transportbznder GmbH & Co. KG

Lise-Meitner-Str. 18
D-24941 Flensburg - Allemagne

L'entrainement des grilles se fait
par pignons crantés. Disposition

Tél.: +49 461 9047- 0
Fax: +49 0461 9047-150
Internet: www.maertens.de
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MARTENS

Transportbénder - Conveyor belts - Bandes transporteuses

Largeur des pignons
Longueur des mailles -10mm
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des pignons voir ci-apres.

Matieres
Arbre = acier, acier inoxydable
Pignon = POM, acétal dur, acier XC,

acier inoxydable
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dA = @ arbre d'entrainement/mm

Calcul des pignons

circonférence du @ primitif = nombre des dents x le pas
diameétre primitif (do) = circonférence primitive: 3,14

@ font de dents (df) = @ primitif- @ du fil

@ extérieur (dk) = font des dents + 2x haut des dents

hauteur de dents/mm | @ du fil/mm

2,0 0,9 et 1,0 our pas de 3,5 - 4,4mm

3.0 09 - 14 dg = @ primitif/mm

40 1.6 - 20 df = @ de font de dents/mm
50 2,35- 28 dy = @ extérieur/mm




